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1.公司简介

川楚联合国际工程有限公司 EPC 项目，建设总投资 18000 万元，建设成集核心生产区、品控化验区、出入库区、办公区为一体的智能化制造工厂，占地面积 24000 平方米。每小时生产1200kg婴幼儿配方乳粉、全脂乳粉、调制乳粉产能要求；项目建成投运后，年产各种配方牦牛乳粉 10,000 吨。整套设备要求完成安装调试时间为 2023 年 7 月。
2.产品规划

生产产品包括婴幼儿配方乳粉、全脂乳粉、调制乳粉，详见下表。

	车间等级
	线号
	包装规格
	每小时产量
	每日产量

	有菌线
	502#
	800g
	0.576吨
	5.76吨

	
	401#
	400g
	0.288吨
	2.88吨

	无菌线
	502#
	800g
	0.576吨
	5.76吨

	
	401#
	400g
	0.288吨
	2.88吨


3.设备描述

范围：适用于婴幼儿乳粉、全脂乳粉、调制乳粉食品生产线的用户需求。包括：该设备的工艺设计、制造、包装、运输、保险、设备安装、合同内电、气管道安装、调试、人员培训、税金和售后服务、整体生产线工艺设计，直至生产出合格产品。

    使用地区：甘肃甘南藏族自治州玛曲县，海拔：3600米；乙方提供的所有设备均保证在使用环境条件高海拔地区满足技术附件参数正常使用；
4.法规及标准

4.1 《食品安全国家标准 乳粉》GB 19644-2010
4.2 《工业企业厂界环境噪声排放标准》 GB12348-2008

4.3 《工业企业噪声控制设计规范》 GB/T50087-2013

4.4 《食品安全国家标准 食品添加剂生产通用卫生规范》GB 31647-2018 

4.5 《食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范》GB 14881-2013

4.6 《乳品设备安全卫生》  GB 12073-89

4.7 《食品容器、包装材料用添加剂使用卫生标准》  GB 9685-2008 

4.8 《食品安全国家标准_食品接触用金属材料及制品》  GB_4806_9-2016_

4.9 《食品安全国家标准_不锈钢制品》  GB_9684-2011_

4.10 《输送流体用无缝钢管》  GBT 8163-1999 

4.11 《食品机械安全卫生》  GB16798

4.12 《定量包装商品净含量》JJF1070-2005
5.项目技术参数要求及设备清单
5.1卸垛机

磁吸式卸垛，自动检测托盘上空罐所处高度完成吸罐，适应各种托盘、各种罐形（502#、401#、307#、300#）的卸垛方式（罐口朝上朝下都可以），对罐子零损伤
能自动完成空罐卸垛作业，定位准确

触摸屏人机界面显示，PLC控制系统，操作方便

5.2理罐机
采用多道网链差速理罐，能自动将卸垛机卸下的罐整理排列成行

带护栏，护栏可调，适应不同直径的圆罐

5.3 听消毒

罐口不得与输送带接触；

紫外灯为国际知名品牌，如贺利氏或同等品牌；

采用无臭氧紫外杀菌灯，隧道杀菌周围臭氧浓度≤0.3mg/m3；

物料出入口的紫外泄漏不得对工作人员造成伤害

能自动完成空罐的吹扫、吸尘、紫外线灯杀菌功能

罐体不含磁性,确保铁等杂质也能被吹扫掉

5.4 自动充填机

充填系统为双出料系统，充填精度为±1.5g（物料堆密度0.3~0.50g/ml）；

装量全检功能，检测精度±0.1g，装量不合格产品自动剔除至人工补（或减）料工位，并提供剔除率数据（当剔除上下限设置±2.5g时）；

拆机清场时，充填料斗残留物不得有堆积粉尘，浮尘可接受；

填充方式为螺杆填充，并至少配有4种网格形状的阻料片；

充填下料螺杆采用进食品级口密封圈（禁止使用传统盘根方式密封）；

螺杆必须采用一体加工成型工艺，禁止采用焊接工艺；

料斗采用CMC工艺一体成型，禁止使用拼接而成的料斗，清理无死角；

填充工位具有振动装置，震动不得影响电子秤称量精度
能自动对空罐完成物料的充填

全密封充填，有托罐、振动、吸尘功能

具有自动二次检重，少量循环补充智能功能

触摸屏人机界面显示，PLC控制系统，操作方便

定位准确，精度高，转速可设定

配置502#与401#模具互换功能

502#     40-45（50）罐/分钟

401#     40-45（50）罐/分钟

称重模块 梅特勒或同等
5.5 重量剔除（箱检重）

称重范围       20g-2000g
分度值         0.1g
最高选别精度   ±0.2g 

最大选别速度   100个/分钟 120-150个/分钟

操作指示方式   7寸触摸屏

产品储存数量   100种

剔除装置       排除装置

防护等级       IP54

机体材质       304不锈钢

排除方式       单推杆排除

5.6 全自动抽真空充氮封罐机

封罐残氧量≤3%，保护气体为氮气；

封罐跑粉量≤0.5g/罐；

封罐后成品罐内负压-15~-30kpa（可调）；

产品气密性要求：-80kpa条件下，保持1min不漏气，叠接长度≥1.0mm，叠接率≥55%，紧密度≥70%；

能自动完成给盖、抽真空、充氮、封罐功能

保证罐内氮气的有效填充，提升产品保质期

罐内气压和含氮量可调节

真空室高度可调节，以改变封罐高度

502/401罐封装配件可互相更换

触摸屏人机界面显示，PLC控制系统，操作方便

5.7 罐周清洁机

速度≥50罐/min；

吹扫部位囊括成品罐全身；

吹扫效果为无肉眼可见浮尘；

能自动完成成品罐表面清扫功能

集吹扫、吸尘、防静电功能粉尘不外泄污染环境。

5.8 翻罐器

翻罐机构不得对产品造成划伤；

完成罐体翻转功能

5.9 不锈钢平台

洁净平台、无死角、无毛边

材质：304 不锈钢,厚度 2mm 

体积：2000×1000×800mm

5.10 封箱机

包装速度：10-15箱/分钟

传送速度：18米/分钟

胶带宽度：W60mm*L1000码

外包装箱尺寸：L1770*W850*H1500MM（非标定制，根据实 际情况来定）

设备材质：外框架为碳钢烤漆处理，与纸箱接触部分为不锈钢或者其他特殊处理。

5.11 封箱后不锈钢平台

洁净平台、无死角、无毛边

材质：304 不锈钢,厚度 2mm 

体积：1200×800×800mm（根据封箱机尺寸，用于缓冲使用）

5.12 电控部分

电器元件     汇川、 施耐德或同等

传感器       汇川、IFM或同等

PLC触摸屏    汇川、西门子或同等

5.13 传送系统配套

电机          国内一线品牌

传送带        PVC或PU

内包传送带上安装防尘保护罩（有机玻璃或其它无毒易清洁材质）

5.14设备清单

	序号
	品名及技术参数
	数量
	单位
	备注

	1
	吸取式自动卸垛机，型号BXG-1300-2

1.卸垛能力：≥1.5层/分钟

2.适用罐规格：Φ60-Φ150mm  高80-200mm

3.整机功率：2.0KW

4.适用最大罐垛：（长*宽*高）1200*1400*1500mm

5.外型尺寸：（长*宽*高）4200*2500*3000

6.主要配置：PLC(德国施耐德)，触摸屏（德国施耐德），伺服电机（德国施耐德），气动元件，（日本SMC或韩国亚德克）伺服电机（东元），轴承SKF
	2
	台
	

	2
	直线理罐机

型号：BLG-100

1.理罐能力：≥100 罐/分钟

2.柔性输送带总长9.5米，宽平带长2400

3.电源：180w三相 380  50-60Hz

4.轴承SKF，SEW减速电机
	2
	台
	

	3
	磁性翻罐吹扫+垂直上升机:

消毒速度：1/60罐/分钟（变频调速）

适用罐规格：直径75-150mm高80-200mm（更换模具）

整机功率：0.3-1.1Kw

用气量：0.5m3 /min

主要材质：SS304不锈钢，轴承SKF，SEW减速电机
	2
	台
	

	4
	高位输送+紫外杀菌

1、工作方式：食品级PVC输送带
2、输送速度：6-10米/分钟

3、工作电压：三相380-415V   50-60Hz

4、整机体积：（约5500-6300）×500×3000mm

5、整机功率：0.2-0.55Kw

6、材质：机架304不锈钢，轴承SKF,SEW减速电机，贺利氏紫外灯
	2
	台
	

	5
	高位输送带

工作方式：食品级PVC输送带

输送速度：6-10米/分钟

3、工作电压：三相380-415V   50-60Hz

4、整机体积：（约6000-7500）×500×3000mm
5、整机功率：0.2-0.55Kw

6、材质：机架304不锈钢，轴承SKF,SEW减速电机
	2
	台
	

	6
	磁性下降机:

1.速度：1/60罐/分钟（变频调速）

2.适用罐规格：直径75-150mm高80-200mm（更换模具）

3.整机功率：0.3-1.1Kw

4.主要材质：SS304不锈钢，轴承SKF，SEW减速电机
	2
	台
	

	7
	全自动罐装充填机，

型号:BGL-2B3

主要特点：双充无次品,人性化自动方便清洁功能，工位模块可取

技术参数

1、计量方式：称重后二次补充螺旋旋转充填式

2、容器尺寸：圆柱型容器φ50—180mm高50—350mm

3、包装重量：10—5000g（变换螺旋附件）

4、包装精度：≤±1.5g   

5、包装速度：25—55罐/分

6、电源：三相380V（或定制单相220V）   50—60Hz

7、整机功率：3.5Kw  

8、气压：6—8Kg/Cm2 

9、用气量：0.2m3 /min

10、整机重量：700Kg

11、装箱体积：3000×1400×2300mm

12、隧机含一套502模具

13、主要材质：SS304不锈钢，轴承SKF，输送减速电机SEW，PLC、触摸屏（施耐德），伺服电机（松下），重量传感器（托利多）
	2
	台
	

	
	另配401模具
	2
	套
	

	8
	充填机的除尘机+吸尘管约7米

材质：304不锈钢
	2
	台
	安装在外包间

	9
	罐周清洁机(四周,吹吸,除净电)

型号：BAS-2D

1．清洁能力：30-80罐/分钟，实际≥50罐/分

2．适用罐规格：Φ60-Φ150mm，高80*200mm

整机功率：1.1KW

自带吸尘、收集、过滤
体积：3000×800×1800mm
主要材质：SS304不锈钢，轴承SKF，输送减速电机SEW，微电机国产
	2
	台
	

	10
	2合1全自动抽真空充氮封罐机

型号：BZF-2

1.生产能力： 10-20罐/分钟，实际≥12罐/分，要求装料低于罐沿30mm以上

2.适用罐规格： 401#、502#

3.残氧量：≤3%

4.电源：三相220/380V  50-60Hz

5.整机功率：≤4KW

6.氮气：纯度≥99.95%,用量8m3/h

7.整机重量：600Kg

进出输送带为单条硬质输送带，可靠性强、维护方便、清理简单。

罐内的气压和罐内含氮量可根据客户要求和具体情况进行调节，防止憋罐和胀罐。

给罐由伺服电机驱动，是属于直线给罐方式，因而机械性能稳定，运转寿命长，故障率低。

采用摆动式压轮结构，增加了工作的可靠性和抽真空的密封性。

因为使用辅助托盘给盖，托罐采用单层气缸的单一动作，比普通的少了一个动作，进一步提高总体的运转速度。主要配置：PLC、触摸屏（施耐德），伺服电机（施耐德），气动元件，（日本SMC或韩国亚德克）

主材：SUS304不锈钢，轴承SKF，输送减速电机SEW，德国贝克真空泵
	4
	台
	

	11
	分配器
	2
	台
	

	12
	模组翻罐器

主要材质：塑料板

装箱体积：600×500×500mm

二台502，另二台配401
	2
	台
	

	13
	听线低位各输送带：

1、工作方式：食品级PVC硬质带输送或软带

2、输送速度： 6-10米/分钟

3、工作电压：

三相380-415V   50-60Hz

4、整机体积： 

5、整机功率：

0.2-0.55Kw

6、机架材质：304不锈钢，轴承SKF，输送减速电机SEW
	长1.5米，有机玻璃罩
	2
	台
	（输送带尺寸根据现有图纸设计，用户车间布局或净化装修如有变化，可以适量调整）

	
	
	长2.5米，转弯，有机玻璃罩
	2
	台
	

	
	
	7.5米，双道双层，有机玻璃罩
	2
	台
	

	
	
	转弯返回带
	4
	台
	

	
	
	2米，提升带
	2
	台
	

	14
	半自动高盖压盖机（含5米输送带）

工作方式：转盘定位、压头压盖
适用高盖规格：502/401/307塑料高盖、形状规则无明显变形
适用罐体规格：直径：φ75～φ130mm,高度：120～200mm
压盖能力：10-36次/min（变频调速）
整机尺寸：1500×700×850mm
整机能耗：380V / 0.18KW
整机重量：70KG

工位高度：850±50mm
压缩空气：0.5～0.8MPa洁净空气（≤40μm）1m³/H
可安装激光喷码机向上的喷头
机架材质：304不锈钢，轴承SKF，输送减速电机SEW
	2
	台
	       

	15
	人工装箱平台

材质：304不锈钢,厚度2mm

体积：2000×1000×800mm
	2
	台
	

	16
	箱自动称重+剔除机

1.称重速度：8-12箱每分

2.电源：单相320V 50-60Hz

3.整机功率:1550W

4.尺寸:L1100-W980-H1350mm,

材质：304不锈钢

重量：180KG
	2
	台
	

	17
	自动折盖封箱机

1、封箱速度：18M/min 

2、适用纸箱：200-500L*120-500W*150-500mm

3、台面高度：650-800mm

4、电源：三相380-415V 50-60Hz功率：0.18KW

5、气源：5-6kg/cm²

6、胶带规格：2´、2.5´、3´

7、机械尺寸：（1700L+1200出端输送辊子）*650W*1500H(mm) 

8、机身采用优质碳钢表面喷塑处理
	2
	台
	

	18
	全自动封罐机(不充氮，全不锈钢)

型号：BPF-1A（升级版）

1.生产能力：≥25-40罐/分钟

2.适用罐规格：罐内径70-165mm罐外高60-235mm

3.整机功率：1.5KW

4.外型尺寸：2000（L）*900（W）*1600（H）mm

5.重量：400kg

6.随机含一套502模具

主要配置：东元伺服，台湾成邦减速电机，施耐德PLC，触摸屏，

日本SMC或韩国亚德克，主材：SUS304不锈钢
	1
	台
	

	19
	系统总装不锈钢电控柜、系统内桥架、线管等
	2
	套
	


6.材质要求
6.1 与原料、半成品、成品接触的设备与用具，应使用无毒、无味、抗腐蚀、不易脱落的材料制作，并应易于清洁和保养。

6.2 设备、工器具等与食品接触的表面应使用光滑、无吸收性、易于清洁保养和消毒的材料制成，在正常生产条件下不会与食品、 清洁剂和消毒剂发生反应， 并应保持完好无损。

6.3 设备应不留空隙地固定在墙壁或地板上，或在安装时与地面和墙壁间保留足够空间， 以便清洁和维护。

6.4 食品接触面应平滑、无凹陷或裂缝，以减少食品碎屑、污垢及有机物的聚积。

6.5 与物料接触的设备内壁应光滑、平整、无死角，易于清洗、耐腐蚀，且其内表层应采用不与物料反应、不释放出微粒及不吸附物料的材料。

6.6 贮存、运输及加工系统（包括重力、气动、密闭及自动系统等）的设计与制造应易于维持其良好的卫生状况。

6.7 生产设备应有明显的运行状态标识，并定期维护、保养和验证。设备安装、维修、保养的操作不应影响产品的质量。设备应进行验证或确认，确保各项性能满足工艺要求。

6.8 用于生产的计量器具和关键仪表应定期进行校验。

7.厂房设施及公用系统要求

7.1 供应商应标明公用系统（电、气等）接口位置及参数。
7.2 提供设备详细所需动力系统和厂房设施配套要求,并协助用户完成安装施工图设计。

8.设备电控要求
8.1 设备电源：220/380V。

8.2 设备具有接地线和中性线。

8.3 所有线缆均有标号并有连接线路图。

8.4 所有电缆终端应相应标记。

8.5 控制柜、操控箱、操控按钮具有良好密封,可完全阻止灰尘、水和湿气进入其中。

9.维护保养要求
9.1 供应商所提供生产设备为全新，未曾使用过

9.2 设备配备良好的减振、传动、变速、冷却、润滑装置,在维修保养周期内,连续满负荷生产条件下,没有明显漏油和温升现象,没有明显有振动和噪声恶化现象,始终符合出厂标准。

9.3 保证设备出现异常状态后48小时内厂家技术人员提供现场服务。

9.4 提供可满足两年设备运行需要的易损零部件、零部件清单及报价；能长期提供设备备件

10.清洗消毒要求
10.1 设备电缆和辅助管线(洁净区内)配备洁净管外套。

10.2 设备表面及内部光滑、无清洁死角，便于清洁和消毒。

10.3 所提供的设备、附件和连接管线的材质和结构设计,须确保易拆装、无死角、易清洁。

11.环境健康安全要求
11.1 生产线应通过防护装置封闭机器的危险元件，消除机器伤害；运动部件的防护应确保不存在人员夹、压或割伤的危险。

11.2 设备应具有紧急情况下的急停功能，急停时生产线主电机及功能部分立即断电、停机。

11.3 断电恢复供电后，机器不能自动开机，必须人工启动，以保护人员、设备和产品。
11.4 设备使用、操作和维修等方面的结构设计需符合人机工程学原理，设计制造满足相关设备安全设计规范。

12.工厂验收（FAT）要求
12.1 供应商根据本 URS 内容完成各项确认工作，确保设计符合所有的 URS 要求，最终的设计须经用户确认并批准。
12.2 供应商负责编写设备的FAT文件，经用户确认后，负责实施。

13.包装运输要求要求
13.1 货物包装须符合相应标准，该包装应适于长途运输，具有良好的防潮、防水、防锈、防野蛮装卸等保护措施，以确保货物安全运抵现场，供货商应承担由于包装、运输不妥引起的货物锈蚀、损伤和丢失的责任。
13.2 货物的开箱启包和检查要在设备安装现场进行，应由设备制造商、买方各派代表参加；根据运单和装箱单查对设备及其配套件的数量和质量；同时将检查结果准确填入《设备开箱验收记录》并签字。

13.3货物到厂后由供应商自行负责货物卸货工作，若供应商现场人员未在厂内，可沟通甲方现场负责人员协助卸货工作，产生的卸货费用由供应商承担。
14.文件资料要求
14.1 装箱单

14.2 公用系统介质需求(如电、仪表、气等)

14.3 (在安装现场的)总体布置图

14.4 成套装置和各个设备、部件的技术参数表

14.5 运输、安装、使用操作和维护说明书

14.6 设备标准操作规程(SOP)

14.7 设备日常维护保养规程

14.8 标明尺寸和载荷的总装图

14.9 标明动静载荷的基础图

14.10 各个零部件带有编号和材质的外形图、结构图和装配图

14.11 带有技术特性参数的机械零部件和设备清单。

14.12 检测、验收和验证文件:

14.13 成套(整套)装置的合格证和质量保证书

14.14 现场验收测试(SAT)方案

14.15 现场确认(IQ、OQ、PQ)文件

14.16 必须的其他竣工资料和验证文件

14.17须提供文件清单，所有文件资料均须提供纸质中文版本。

15.备品零件要求
15.1 本机使用之两年内易损坏备品零件。

15.2 本机使用之安装校正器具各一组。

15.3 本机拆卸保养工具一组含工具箱。

16.安装验收要求

16.1 由制造商承担设备组装、调整、测试和协助验证工作，制造商必须在投标文件中明确设备安装、调试的周期及交验时间
16.2 设备到达需方后，应根据本URS条例进行SAT验证，验收标准应包括能够生产出三批合格样品或能达到要求产能。
16.3 终验收在买方工厂进行，卖方负责在买方现场指导安装、调试设备，并对操作、维修等人员进行技术培训

16.4 只有在安装确认（IQ）、运行确认（OQ）通过后才认为终验收合格
17.服务标准

17.1 ISO9001-2000版《质量管理体系.要求》。
17.2 ISO9004-2000版《质量管理体系.业绩改进指南》。
17.3 ISO9001-1994《质量体系设计、开发、生产、安装和服务的质量保证模式》。
18.服务目标
零投诉、零故障、100%满意。
19.安全要求

	序号
	项目

	1
	安全门、急停按钮具有保护装置互锁功能；只能在引起紧急操作命令后，用手动操作复位，复位后不应自动重新启动设备，只是允许再启动。

	2
	设备功能失调或者故障的情况下，必须配备所有必要的保护措施保证人员、设备仍然处于安全可控状态。

	3
	设备动力故障时设备立即停车，保护操作者、设备本身以及产品，恢复供电，重新开启动力必须要求人员进行确认操作，不能是自动开启。

	4
	设备前后操作工频繁出现的位置设有紧急停机按钮，以便异常情况切断设备运转。

	5
	设备的电源开关具备断电上锁功能。

	6
	应具有过载保护、漏电跳脱装置，具备过流、过压欠压、过载、缺相保护。

	7
	设备所有旋转部件应配备安全罩。


20.培训要求

20.1 设备供应商负责所有技术指导和人员培训，包括：图纸、工艺、操作、设备维护、设备性能及问题解答，培训对象：管理、技术、维修、操作及相关人员，培训内容：综合培训（掌握设备理论知识）；现场培训（设备实践操作知识）

20.2 免费提供不少于 2 天的设备操作及维护知识的培训。后期根据用户需要继续提供培训服务，收取成本费用。

21.保修要求

21.1 本机保修期限1年,有效日为安装试车完成验收日起。

21.2 如因机器故障导致停止生产时，需要延长保修期限。同时故障零件供应商需无条件负责免费更换

21.3 机器试车后于保修期限内其消耗品或电子零件故障需由供应商负责免费供应修缮或更换

22.供应商要求
22.1 供应商具有生产此类设备的资质.

22.2 必须具备生产此设备的能力且技术成熟

22.3 本URS作为合同的补充条款，作为到货验收的依据。



